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Doaldson

Ultrac A

Adsorptionsfilter zur Entfernung von Oldampfen
und Kohlenwasserstoffen sowie Geriichen

Produktbeschreibung:

Der Adsorptionsfilter Ultrac A besteht aus
2 Filterstufen. In der Adsorptionsstufe
werden Oldampfe, Kohlenwasserstoffe
und Gerliche durch Adsorption an
Aktivkohle entfernt. In der Tiefenfilterstufe,
bestehend aus Mikrofaservlies Ultrair,
werden Partikel zurlckgehalten. Daruber
hinaus sorgen Stiitzgewebe und ein
ausserer Edelstahlstiitzmantel dafir, dass
die Adsorptions- und die Filterstufe fixiert
werden.

Die Durchstromung des Filters erfolgt von
innen nach aussen. Ein spezieller
Stromungseinsatz bewirkt eine optimale
Stromungsfihrung. Dies erzeugt einen
minimalen Druckverlust und stellt sicher,
dass das Adsorptionsmaterial des Filters
voll ausgenutzt wird.

Bei entsprechender Voraufbereitung
(siehe ,Empfohlene Voraufbereitung®)
wird ein Restolgehalt von < 0,003 mg/m?
erreicht.

Aufbau des Adsorptionsfilters

Aktivkohlestufe

aulerer
Edelstahlstlitzmantel

ausseres Stltzvlies

Partikelfilter

Querschnitt durch den Adsorptionsfilter

Anwendungen:

Der Ultrac Adsorptionsfilter findet seine
Anwendung als dezentrale Endstufenfiltra-
tion in der

* Chemischen Industrie

» Petrochemischen Industrie
» Pharmazeutischen Industrie
* Atemlufterzeugung

« Vorfiltration von Sterilfiltern
+ Abflllanlagen

» Verpackungsmaschinen

* Lebensmittelindustrie

» Getrankeindustrie

» ProzeRindustrie (Instrumenten- und
Steuerungsluft)

Technische Anderungen vorbehalten (R02/ 2008/10/21)

Donaldson Filtration Deutschland GmbH - Industrial Filtration Solutions - Bussingstrafte 1 - D-42781 Haan - Telefon +49/2129/569-0 - Telefax +49/2129/569-100



Technisches Datenblatt

Donaldson.

Blatt 2 von 2

Ultrafilter

Ultrac A

Merkmale:

Nutzen:

Strédmungsoptimiertes Design

Geringe Druckverluste, dadurch Einsparung von
Energiekosten

Hohe Packungsdichte und innere Oberflache des
Aktivkohleschaums

Hohe Adsorptionskapazitat und verbesserter Wirkungsgrad
gewahrleisten optimale Abscheideleistung Uber die gesamte
Lebensdauer

Strdmungsverteiler am Eintritt

Verringert Stromungswiderstand und stellt optimale
Anstrdomung des Adsorptionsmaterials sicher

Aktivkohle in Tragerschaum eingebettet

Vermeidung von Aktivkohleabrieb

Partikelfilter aus Mikrofaservlies am Austritt des Filters

Verbesserung der Partikelabscheidung - Klasse 2 gemaf
ISO 8573-1 erreichbar

Materialien: Adsorptionswirkung von AK Empfohlene
B Einige Beispiele: Anwendungstemperatur:
Adsorptions- | Kornaktivkohle, Oldampf A +10°C...+40°C (Tmax = +60°C)
stufe eingebettet in Benzol A
PUR-Esterschaum
Ethan D Empfohlene
Filtermedium |Borsilikat Toluol A Voraufbereitung:
Glasfasermaterial Essigsaure A
Restodlgehalt < 0,01 mg/m?, z.B. durch
Stlitzgewebe | Polyamidvlies Methanol B Submikrofilter
Aceton B
VerguRmasse |Polyurethan Isopropylether A Abscheidegrad:
Methylacetat B . .
= Restoélgehalt < 0,003 mg/m?, bei entspre-
Endkappen S(Ij;;an?%rverstarktes Schwefelséure A chender Voraufbereitung
Schwefelwasserstoff C
O-Ringe Viton: Chlor B Schliissel:
silikon- und trennmittel- Freon C A= sehr gut
frei (Standard)
Ammoniak C B= gut
Stutzmantel Edelstahl 1.4301/ 304 Citrusfriichte A C= schwach
Parfiim A D= kaum
Differenzdruck des A-Filterelements inkl. Filtergehduse bei 8 bar absolut
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