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Due metodi per un solo obiettivo: 
risparmio energetico
Con il Boreas Variopulse dal modello DV 1800 AP al 

modello DV 2800 AP, il funzionamento del sistema di 

circolazione del gas refrigerante viene controllato in rif-

erimento alla variazione del carico parziale da un dis-

positivo di controllo della pressione dell’aspirazione. 

Questo chiude il condotto di aspirazione del compres-

sore frigorifero cosicché solo una piccola porzione del 

refrigerante fluisce attraverso un bypass fino al com-

pressore. Questo poi comprime meno refrigerante ris-

petto ai carichi massimi e perciò consuma sostanzial-

mente meno energia.. 

Gli essiccatori Boreas Variopulse da modello DV 

3500 AP al modello DV 28500 WP utilizzano un 

convertitore di frequenza per controllare il funzion-

amento. Con questo sistema, il convertitore di fre-

quenza controlla continuamente la velocità di uno 

dei compressori refrigeranti.

Con questi due sistemi di controllo e il microproces-

sore Variopulse, il consumo di energia diminuisce in 

proporzione lineare al carico dell’essiccatore, fino a 

una diminuzione del 90 % in caso di carico zero. 

Questo permette un consumo di energia estrema-

mente basso per le differenti variazioni di carico, sia 

esso zero, parziale o massimo.

Il display multifunzione
•�	 �Dewpoint in pressione attuale

•�	 �Modalità operativa:  

normale/estiva/automatica

•�	 �Costi di energia in relazione alla  

durata complessiva dell’attività

•�	 �Messaggi di errore

•�	 �Storico di malfunzionamento

•�	 �Scadenza degli intervalli di  

manutenzione

•�	 �Stato operativo dello scaricatore di condensa

•�	 �Ore di funzionamento

•�	 �Compressore refrigerante: on/off

•�	 �Consumo di energia attuale

per aria compressa: Boreas Variopulse

Caratteristiche e vantaggi
•�	 �Dispositivo di controllo Variopulse - standard 

•�	 �Display per la segnalazione di malfunzionamenti 

permanentemente illuminato

•�	 �Dewpoint in pressione costante senza picchi  

di dewpoint 

•�	 �Consumo di energia in relazione al carico,  

riduzione fino al 90 % rispetto al consumo di  

energia stimato

•�	 �Scambiatore di calore in alluminio

•�	 ��Scaricatore di condensa a sensore di livello

•�	 ��Interfaccia CAN-BUS per il controllo remote o per 

leggere i dati con un computer portatile-standard

•�	 �Display regolabile per C° o F°

•�	 �Nessun spreco di energia per mezzo della valcola 

di bypass del gas caldo

•�	 �Elevata capacità di sovraccarico grazie all’uso di 

refrigerante ecologico R-134a

I costi dell’energia superano i costi di investimento 
per un breve arco di tempo

Risparmio energetico 
potenziale 24 %

Funzionamento e 
manutenzione 14 %

Energia 40-75 %

Installazione 2 %
Ammortamenti 
(costi investi-
mento) 20 %
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Scambiatore di cal-
ore in alluminio
•�	 ��Elevato rendimento gra-

zie agli scambiatori di 

calore aria/refrigerante e 

aria/aria generosamente 

dimensionati

•�	 ���Sistema integrato di separazione della condensa

•�	 ���Insensibile allo sporco grazie ai condotti di flus-

so sovradimensionati

•�	 ��Bassa pressione differenziale

•�	 ��Insensibile alla corrosione grazie all’uso 

dell’alluminio in processi di produzione speciali

R-134 a come refrigerante
Il tipo Boreas Variopulse utilizza come standard il 

refrigerante R-134 a. Con un fattore di esaurimento 

dell’ozono pari a zero, questo refrigerante perde 

meno efficienza ad elevate temperature ambiente 

rispetto ad altri comuni refrigeranti. Questo signifi-

ca una sostanziale riduzione della predispo sizione 

al malfunzionamento della macchina.

Compressore refrigerante alternativo 
a pistonir
Con una tolleranza della temperatura di raffredda-

mento da + 2 °C a 50 °C (aria atmosferica o acqua 

di raffreddamento) i compressori a pistone usati nel 

Boreas Variopulse forniscono benefici rispetto ai 

compressori scroll frequentemente usati.

A causa della loro struttura, i compressori scroll 

lavorano con un ottima efficienza solo in un ristretto 

range operativo. Al contrario, i com pressori a pis-

toni raggiungono una efficienza molto buona riguar-

do a una gamma significativa mente più ampia. In 

questo modo il dewpoint rimane basso sia per 

consumi di energia elevati che in condizioni di cari-

co parziale, rispetto a quanto avviene per i com-

pressori tipo scroll.

L’essiccatore intelligente a ciclo frigorifero 

DV 5500 AP
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Quadro elettri-
co con display 
integrato
•�	 �Quadro elettrico 

compatto con unità 

operativa frontalet

•�	 �Display permanentemente illuminato che indica 

tutte le informazioni più importanti

Convertitori di frequenza
•�	 �Il convertitore di frequenza regola la velocità del 

compressore refrigerante (dal modello DV 3500 

AP al modello 28500 WP).

•�	 �Negli essiccatori a ciclo frigori fero più piccoli 

per aria compressa, il funzionamento è  

controllato da una valvola solenoide con sistema 

di controllo della pressione di aspirazione in 

luogo del conver titore di frequenza (da taglia  

DV 1800 a 2800 AP).

Scaricatore di condensa a sensore  
di livello
Tutti gli essiccatori a ciclo frigorifero Boreas 

Variopulse sono dotati di scaricatori di condensa a 

sensore di livello. Questo impedisce com pleta-

mente le perdite di aria.

Condensatori ad elevato rendimento
La serie completa dei Boreas Variopulse è disponi-

bile sia con condensatori raffreddati ad acqua che 

con condensatori raffreddati ad aria.

Circuito frigorifero
Principalmente in tubazioni di rame di alta qualità. 

Nei tratti sottoposti a vibrazioni, le tubazioni utiliz-

zate sono in acciaio inossidabile per garantire ele-

vata affidabilità.

per aria compressa: Boreas Variopulse
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Boreas Variopulse dalla taglia DV 1800 AP alla 
St

ru
ttu

ra
  Tipo Portata 

d’aria 
Portata 
d’aria 

Perdita di 
carico   

Connessio-
ne elettrica 

Consumo energetico  
kW 

Consumo di 
aria di raffred-

damento 

Consumo di 
acqua di raf-
freddamento

m3/h m3/min bar 3~/50 Hz 100 % Mas-
simo carico 

50 % Carico 
parziale  

0 % 
Carico zero

m3/h m3/h

0

DV 1800 AP 1800 30,0 0,12 400 V 3,1 1,7 0,4 4800 1,0

DV 2000 AP 2000 33,3 0,14 400 V 3,2 1,9 0,4 4800 1,1

DV 2300 AP 2300 38,3 0,19 400 V 3,4 2,0 0,4 4800 1,3

DV 2800 AP 2800 46,6 0,24 400 V 4,3 2,5 0,6 5200 1,6

1

DV 3500 AP 3500 58,3 0,11 400 V 6,9 4,0 0,8 9600 2,0

DV 4300 AP 4300 71,6 0,16 400 V 7,1 4,1 0,9 9600 2,5

DV 5500 AP 5500 91,6 0,24 400 V 10,8 6,2 1,4 10400 2,9

2

DV 7000 WP 7000 116,6 0,19 400 V 12,6 7,1 1,5 19200 4,0

DV 8750 WP 8750 145,8 0,17 400 V 15,3 8,6 2,0 19200 5,2

DV 10500 WP 10500 175,0 0,22 400 V 17,3 9,7 2,1 20800 6,4

3
DV 12500 WP 12500 208,3 0,22 400 V 21,9 12,1 2,7 23000 7,5

DV 14250 WP 14250 237,5 0,20 400 V 23,9 13,3 3,0 23000 8,5

Tw
in

DV 17500 WP 17500 291,6 0,17 400 V 30,6 17,3 3,8 38400 10,4

DV 21000 WP 21000 350,0 0,22 400 V 34,6 19,6 4,4 41600 12,8

DV 25000 WP 25000 416,6 0,22 400 V 43,8 24,3 5,5 46000 15,0

DV 28500 WP 28500 475,0 0,20 400 V 47,8 26,6 6,0 46000 17,0

Prestazione dell’essiccatore =  
Funzionamento dell’essiccatore standard x fp x fta x ftc x fti

Progetto

Portata d’aria riferita allo stato di aspirazione del compressore d’aria (+20 °C, 1 bar) con una temperatura di ingresso dell’ aria compressa di +35 °C, 
pressione operativa 7 bar, temperatura ambiente + 25 °C, dewpoint +3 °C, misurati all’uscita dell’essiccatore in conformità alla normativa DIN ISO 7183, 
consumo di potenza a +25 °C di temperatura ambiente/temperatura dell’acqua di raffreddamento. 

Pressione operativa min. 2 bar max. 16 bar Temperatura d’ingresso max. +70 °C

Temperatura ambiente min. +2 °C max. +50 °C Livello di rumore dB (A) < 80

Temperatura ingresso aria  (°C) 30 35 40 45 50 55 60 65 70
Fattore fti 1,20 1,00 0,82 0,67 0,55 0,45 0,38 0,34 0,30

Temperatura ambiente (°C) 25 30 35 40 45 50
Fattore ftc 1,00 0,98 0,93 0,84 0,72 0,56

Dewpoint in pressione (°C) 3 5 7 10 15
Fattore fta 1,00 1,10 1,21 1,35 1,58

Pressione operativa  (bar g) 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Fattore fp 0,60 0,70 0,80 0,88 0,94 1,00 1,04 1,06 1,09 1,10 1,12 1,14 1,15 1,16 1,17

Dati Tecnici
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taglia DV 28500 WP Twin: Dati Tecnici
St

ru
ttu

ra
  Tipo Connessioni 

d’aria 
Scaricatore  
di condensa

Peso Dimensioni
mm

DN DN kg Larghezza  (L) Altezza (A) Profondità (P)

0

DV 1800 AP 100 14 412 900 1725 1175

DV 2000 AP 100 14 420 900 1725 1175

DV 2300 AP 100 14 425 900 1725 1175

DV 2800 AP 100 14 435 900 1725 1175

1

DV 3500 AP 150 14 610 1200 1940 1200

DV 4300 AP 150 14 630 1200 1940 1200

DV 5500 AP 150 14 670 1200 1940 1200

2

DV 7000 WP 200 14 995 2225 1970 1200

DV 8750 WP 200 14 1165 2225 1970 1200

DV 10500 WP 200 14 1225 2225 1970 1200

3
DV 12500 WP 250 14 1710 3345 2030 1200

DV 14250 WP 250 14 1940 3345 2030 1200

Tw
in

DV 17500 WP 250 14 2730 2885 1970 3400

DV 21000 WP 300 14 2890 2885 1970 3400

DV 25000 WP 350 14 3860 4145 2080 3400

DV 28500 WP 350 14 4320 4145 2080 3400

DV 3500 AP-14250 WP DV 17500 WP-28500 WP

Uscita di aria 
compressa 

Ingresso di  
aria compressa   

A

PLP

DV 1800 AP-2800 AP

Uscita di aria 
compressa 

Ingresso di aria 
compressa  

Ingresso di aria 
compressa  

Uscita di aria  
compressa 

A

L

L

P

A

Dimensioni 



Risparmio di energia annuale con il dispositivo di controllo Variopulse a micropro-
cessore sia nella versione con controllo della pressione di aspirazione sia nella 
versione con controllo di velocità per mezzo di un convertitore di frequenza.

IT
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Confronto del consumo energetico di sistemi differenti

Boreas Variopulse 
DV 7000 WP

Sécheur d'air comprimé 
par réfrigération stan-
dard avec contrôle par 

vanne de gaz chaud

Sécheur d'air compri-
mé par réfrigération 

standard à masse 
thermique

Sécheur d’air compri-
mé par réfrigération 
standard à variation 

de vitesse

Portata d’aria 7000 m3/h 7000 m3/h 7000 m3/h 7000 m3/h

Dewpoint in pressione 3 °C 3 °C 3 °C 3 °C

Consumo energetico Annuale 37351 kWh 60574 kWh 49260 kWh 42965 Wh

Costi annuali di energia espressi in Euro 2.988,– 4.846,– 3.941,– 3.437,–

Risparmio  

annuale sopra  

il 35 %

Questo esempio di risparmio di energia è basato sul seguente principio: produzione industriale in un turno, cinque giorni lavorativi alla settimana, modalità standby nei 
giorni di sospensione dell’attività lavorativa e un costo dell’elettricità di 8 centesimi per kilowatt ora. La perdita di pressione non è presa in considerazione nel calcolo, ma 
comporta un costo supplementare di energia del 40-80 %.

Filtrazione per aria compressa  · Filtrazione sterile · Filtrazione di processo · 

Essiccazione a ciclo frigorifero · Essiccazione ad adsorbimento · Scaricatori di 

condensa · Sistemi di depurazione per condensa · Trattamento aria e gas di processo

Technische Änderungen vorbehalten  (6/2011)

Gestione totale della filtrazione

Donaldson offre un’ampia varietà di 

soluzioni per ridurre i costi energetici, 

migliorare la produttività, garantire la 

qualità della produzione e proteggere 

l’ambiente.

Servizio di filtrazione totale

Una gamma estesa di servizi specifici 

per mantenere la produzione ai livelli 

massimi di rendimento con costi di ges-

tione minimi.

Non esitate a contattarci: 
Donaldson Italia S.r.l.
Via Cesare Pavese, 5/7
IT-20090 Opera (Milan) · Italy
Tel +39(0)25 30 05 21 · Fax +39(0)25 76 05 862
CAP-it@donaldson.com · www.donaldson.com




